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LaminierteB Boganmeterial, das zum Verpacken. SchUtzen und Festhalten von Materialten bzw. Gegenstanden 
geeignet 1st 

Bn wattierter Verpackungsbogen zum Schutz gegen Rost 
und Korrosion enthalt einen Uberzug aus einem flQchtlgen 
Korrosionsinhibitor auf einer biegsamen Schicht aus einem 
geschlossenzelligen mikropordsen Schaumstoff. Derflflchtige 
Korrosionsinhibitor kann in einem cohasiv, nichtWebenden 
Uberzug oder direkt auf die mikroporose Schicht aufgebracht 
werden. Zwecks Verbesserung der Wirksamkeit des flOchti- 
gen Korrosionsinhibitors kann der Verpackungsbogen eine 
Dampfsperre, z.B. eine Alumlniumfolie oder eine Folie aus 
einem hydrophoben Polymeren, wie einem Silicon oder Poly- 
ester enthaiten. Auch eine wasserabstoBende Schicht kann 
eingebaut werden. Der Bogen karm arrtistatisch und/oder 
lichtundurchlassig gemacht und mit Fasem verstarkt werden. 
Bne Oberflache, z.B. ein Flugzeugflugel, Schiffsdeck, Haus- 
flur oder Fahrzeughaube oder -kotflQgei, wird durch ein 
Schaumstofflaminat geschOtzt, das mit einem Papierbogen 
oder einer anderen versteifenden StOtzschicht laminiert ist 
und eine Klebemittelschicht tragi Flaschen konnen ohne 
Trennwande auf einem solchen Schaumstofflaminat mit fric- 
tionserhohender Schicht auf der Oberseite gehaiten werden. 

(32 10 360) 
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1 A Laminierter Bogen zum Verpacken eines korrodierbaren 
Materials, dadurch gekennzeichnet, daB der Bogen 
eine Papierschicht, eine Schlcht aus biegsamem, ge- 
schlossenzelligem, mikroporosem Schaumstof f, ein 
Klebstoff material, das den mikroporosen Schaumstof f 
und das Papier fest miteinander verbindet, sowie 
eine Schicht, die einen fluchtigen Korrosionsinhibitor 
enthalt, auf der Oberflache des Schaumstof fes entfernt 
von der Papierschicht enthalt, urn eine Korrosion 
des verpackten Materials zu verhindern. 



2. Laminierter Bogen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
15 net, daB er zusatzlich eine wasserabstoBende Schicht 

enthellt. 



20 
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3 . Laminierter Bogen nach' : Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB er zusatzlich eine Damp fsperr schicht enthalt. 

4. Laminierter Bogen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Papierschicht mit Verstarkungsf asern 
verstarkt ist. 

5. Laminierter Bogen nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Verstarkungsf asern Glasf aserstrange 
sind. 



30 



6* Laminierter Bogen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Glasf asern sandwichartig zwischen zwei 
Papierlagen angeordnet sind. 
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7 . Laminierter Bogen nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, da8 die Schicht, die den fluchtigen Korro- 
sionsinhibitor enthSlt, in Form eines cohasiven, 
nichtklebenden Uberzuges vorliegt, der in sich selbst 

5 verbunden ist, jedoch nicht an anderen Teilen des 

Bogens klebt. 

8. Laminierter Bogen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schaumstoff ein Polypropylenschaum- 

10 stoff ist. 

9. Laminierter Bogen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Papierschicht zwei La^en aus jeweils 
22,7 kg Kraftpapier aufweist. 

15 

1 0 . Laminierter Bogen nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Schicht aus dem mikroporosen Schaum- 
stoff eine Starke von etwa 0,8 bis 3,2 mm aufweist. 

20 11. Laminierter Bogen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Dampfsperre eine Folie aus Polyethylen- 
terephthalat ist. 

12. Laminierter Bogen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, daB seine Schichten mit Hilfe eines HeiB- 

schmelzklebstof fes miteinander verbunden sind. 

13. Laminierter Bogen nach Anspruch 3, dadurch gekennr 
zeichnet, daB die Dampfsperre eine Aluminiumf olie 

30 ist. 

14. Laminierter Bogen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Klebstoff material ein olbestandiges 
Bindemittel ist. 
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Oberflache, wahrend an ihr oder in ihrer NShe ge- 
arbeitet wird, oder wenn sie voriibergehend als Geh- 
weg benutzt wird, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Oberflache mit einem Schaumstof f laminat bedeckt wird, 
das eine Schicht eines an der Stirnseite nicht scheuernden 
elastischen Schaumstof fes mit einer Starke von 
nicht mehr als etwa 3,2 mm und damit verbunden eine 
verschleiBfeste Stiitz schicht mit einer Starke von 
weniger als 1,0 una aufweist, wobei die Stirnseite 
der Schaumstof f schicht, die nicht mit der Stiitzschicht 
verbunden ist, eine Schicht aus einem frictions- 
erhohenden Material tragt, die die Tendenz des Laminates, 
auf einer Flache, auf die die Stirnseite gelegt ist, 
entlang zu gleiten, verringert, und das Laminat mit 
dieser Stirnseite gegen die Oberflache auf die wichtige 
Oberflache legt. 

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , 
daB die zu schiitzende wichtige Oberflache eine Flug- 
zeugauBenhaut ist. 

Laminierter Bogen zur Verwendung als Abdeck- und 
Schutzmaterial , dadurch gekennzeichnet, daB er eine 
Schicht eines nicht scheuernden, elastischen, Schaum- 
stof fes mit einer Starke von weniger als etwa 
3,2 mm und eine verschleiBfeste Stiitzschicht mit 
einer Starke von weniger als 1,0- mm enthalt, wobei- 
die Stirnseite der Schaumstof f schicht , die nicht 
mit der verschleiBf esten Stiitzschicht verbunden ist, . 
eine Schicht aus einem wenig klebrigen, druckemp find- 
lichen Klebstoff tragt* 
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18. Laminierter Bogen nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schaumstof f schicht aus einem thermo- 
plastischen Harz und die verschleiBf este Schicht 

aus Papier bestehen und die Klebstoff schicht mit 
5 einem ablosbaren Bogen bedeckt ist, der leicht unter 

Freisetzung der Klebstoff schicht abgezogen werden 
kann . 

19. Laminierter Bogen zur Verwendung als Abdeck- und 

10 Schutzmaterial, dadurch gekennzeichnet, daB er eine 

Papier schicht, eine Schicht mit einer Starke von 
nicht mehr als 3,2 mm aus einem biegsamen, geschlossen- 
zelligen, mikroporosen Kunststharzschaumstof f , ein 
Klebstof fmaterial, das die mikroporose Schaumstof f- 

15 schicht mit der Papierschicht verbindet, und einen 

Uberzug aus einem antistatischen Latex auf der frei- 
liegenden Oberflache der Schaumstof f schicht enthalt. 

20 . Verf ahren zum Stiitzen und Festhalten eines Gegenstandes 
20 auf einer Oberflache derart, daB er einer Bewegung 

entlang der Oberflache wider steht, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Stiitze zum Festhalten ein Laminat 
aus einer biegsamen Schaumstof f schicht mit einer 
Starke von nicht mehr als 3,2 mm, die an ihrer oberen 
25 Stirnseite eine Schicht aus f rictionserhohendem Material 

tragt und an ihrer unteren Oberflache mit einem ver- 
steifenden Substrat laminiert ist, verwendet wird. 

21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 

30 daB das als Stiitze verwendete Laminat als versteif endes 

Substrat einen Papierbogen und als frictionserhohendes 
Material bzw. Klebstoff einen cohasiven, nichtklebenden 
Zement enthalt. 
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Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet , ' 
daB eine Schicht auf rechtstehender Flaschen auf dem 
als Stutze verwendeten Laminat festgehalten wird, 
ohne daB Trennwande zwischen benachbarten Flaschen 
vorgesehen sind. 
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Unsere Nr. 23 677 Ec/br 

The Crowell Corporation 
Newport/. Del. , V.St.A. 

5 

Laminiertes Bogenmater ial , das zum Verpacken, 
Schiitzen und Festhalten von Materialien bzw. 
GegenstSnden geeignet ist 

10 

In der US-PS 4 086 384 wird ein sehr brauchbares Ver- 
packungsmaterial in Form eines laminierten Bogens beschrieben, 
der eine Schicht eines biegsamen, geschlossenzelligen, 

15 mikroporosen Schaumstof f es verbunden mit einer Schicht 

Kraftpapier enthalt und durch Glasf aserstrange verstarkt 
sein kann. Ein derartiges Material ist sehr wirksam 
zum Einwickeln von Gegenstanden zwecks Verpackung, bietet 
jedoch keinen ausreichenden Schutz wahrend langerer 

20 Zeiten fur solche stark f euchtigkeitsempf indlichen Gegenstande 
Oder Materialien, wie z.B. WeiBblech, Stahl, Kupfer, 
Aluminiumlegierungen, Cadmium, rostfreien Stahl, vergoldete 
Gegenstande und andere korrodierbare Metalle Oder Materialien, 
die korrodieren, wenn sie langere Zeit unter gewohnlichen 

25 Umweltbedingungen gelagert werden. Fluchtige Korrosions- 

inhibitoren bestehen aus einer Gruppe von rostverhindernden 
chemischen Zusammensetzungen, wie denjenigen, die in 
den US-PSen 2 829 080 und 3 080 211 beschrieben sind, 
die geeignet sind, verschiedene Arten oder Grade von 

30 Metallen fttr ktirzere oder langere Lagerungs zeiten zu 

schiitzen. Fluchtige Korrosionsinhibitoren wurden bisher 
auf Bogenmater ialien aufgebracht, die zum Verpacken, 
Einwickeln oder Einschichten oder in Form getrennter 
Einlagebogen beim Verpacken von Metallen verwendet wurden. 

35 
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Der Erf inching liegt die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes 

von GegenstSnden und Materialien sowie verbesserte Ver- 
fahren zum Schutzen und Verpacken von Materialien und 
5 Gegenstanden bereitzustellen. 

Die Erf indung betrif ft einen laminierten (wattierten) Bogen 
zum Verpacken eines f euchtigkeitsempf indlichen Materials, 
der eine Schicht aus Papier aufweist, die auf einer 

10 . Stirnseite mit einer biegsamen Schicht aus einem ge- 
schlossenzelligen, mikropor5sen Schaumstoff verbunden 
ist, wobei eine Schicht, die einen fluchtigen Korrosions- 
inhibitor enthalt, mit der entgegengesetzten Stirnseite 
der Polymerschicht verbunden ist. Ein weiteres Substrat, 

15 wie z.B. eine Aluminiumfolie oder eine Polyesterfolie, 
kann in den Bogen eingearbeitet werden, urn eine auBerst 
wirksame Dampf sperre bereitzustellen und den Gehalt 
der fluchtigen korrosionsinhibierenden Chemikalien zu 
fordern, wodurch die Wirksamkeit des .fluchtigen Korrosions- 

20 inhibitors auf eine langere Dauer verlangert wird. Das 
Papier kann durch Glasfaser strange verstarkt sein, urn 
es zu verfestigen. Eine VerstSrkung kann auch dadurch 
bewirkt werden, daB andere Arten von Geflechten, z.B. 
ein Polypropylengef lecht, mit dem Laminat verbunden 

25 - werden. 

GemaB einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung wird 
eine wichtige Oberflache durch ein Schaumstoff laminat 
geschutzt, wahrend an oder in der Wahe der Oberflache 
30 gearbeitet wird, oder wenn die Oberflache vorubergehend 
als Gehweg benutzt wird. Das Laminat hat eine diinne 
Schicht eines an der Stirnflache glatten oder nicht r 
scheuernden, elastischen Schaumstoff es mit einer StSrke 
von nicht mehr als etwa 3,2 mm, die mit einer verschleiB- 
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festen Stiitzschicht mit einer Starke von nicht mehr 
als 1,0 mm, vorzugsweise von nicht mehr als 0,5 mm verbunden 
ist, wobei die Stirnflache der Schaumstof f schicht, die 
nicht mit der Stiitzschicht verbunden ist, eine Schicht 
aus frictionserhBhendem Material tragt, die die Tendenz 
des Laminats, entlang einer Oberflache, auf die diese 
Stirnseite gelegt wird, zu verrutschen, verringert. 

Ein wenig klebriger, druckempf indlicher Klebstoff ist 
ein besonders erwtinschtes f rictionserh6hendes Material, 
um ein Schaumstof f laminat sicherer an einer Oberflache 
festzuhalten, von der es anschlieBend entfernt werden 
soli, ohne einen Riickstand zu hinterlassen. Die Ab- 
lagerung eines solchen Klebstoff s aus einem Losungsmittel 
auf einer der beiden Stirnseiten des Laminates bewirkt, 
daB der Klebstoff an dieser Stirnseite starker haftet 
als an einer Oberflache, gegen die diese den getrockneten 
Klebstoff tragende Stirnseite dann nur gepreBt wird. 

Nach einer weiteren Ausfiihrungsform der vorliegenden 
Erfindung weist ein wattierter Bogen eines Verpackungs- 
materials fur Gegenstande, die empfindlich gegeniiber 
Elektrizitat sind, eine Papierschicht Oder andere Stiitz- 
schicht auf, die mit einer Stirnseite einer biegsamen 
Schicht aus einem geschlossenzelligen, mikropordsen 
Schaumstof f verbunden ist, wobei der Schaumstof f ein 
antistatisches Material tragt, um den Aufbau statischer 
elektrischer Ladungen auf dem Bogen zu verhindern. 

Jede der erf indungsgemaB eingesetzten Papierschichten 
kann durch Glasf aserstrange verstSrkt sein, um die 
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auch erreicht werden/ indem man andere Arten von .Geflechten, 
z.B.'ein Polypropylengef lecht oder ein Polyesterpolster 
mit dem Laminat verbindet Oder zwischen den Schichten 

5 des Laminates anbringt, oder der die Schaumstof f schicht 
tragende Bogen kann ein nach dem Schmelzspinnverf ahren 
hergestellter Polyolef in- oder Glasf aserbogen oder ein 
aus orientierten flachen schmalen Kuitibstof fbclndern ge- 
webter Bogen sein. Derartige BSgen weisen einen sehr 

10 hohen Widerstand gegeniiber Stechen und ReiBen auf. Anderer- 
seits kann der die Schaumstof f schicht tragende Bogen 
aus gekrepptem oder dehnbarem Papier bestehen, vim zu 
ermoglichen, da£ das Laminat besser den Konturen folgt, 
wenn es auf konkave oder konvexe Oberf lachen auf gebracht w 

15 wird. Die Schaumstof f schicht oder die bogenf ormige Stiitz- 
schicht kann mit einer Oberf lMchenschicht aus einem 
coharenten, nicht klebenden Zement versehen sein, wie 
in der US-PS 4 086 384 beschrieben. Die meisten cohasiven, 
nichtklebenden Zemente weisen eine Restklebkraf t auf, 

20 die stark genug sein kann, urn zu bewirken, daB ein der- 

artiger Zement ein Abwickeln von einer Rolle eines derart 
uberzogenen Laminates blockiert oder dem Abwickeln stark 
widersteht. Diese Blockierwirkung ist weit mehr ausgepragt, 
* wenn der Zement auf eine Papierseite auf gebracht wird, 

25 im Vergleich zu einer Schaumstof fseite, und auch dann, 
wenri die Oberf lache, urn die herum es gewunden wird, 
aus einem koronabehandelten oder einem unbehandelten 
Polyethylen besteht, kann jedoch verringert oder ausge- 
schaltet werden, indem man ein inertes Pulver, z.B. 

30 Ton, in den Zement einarbeitet. Etwa 5 bis etwa 15 % 
Ton sind sehr gut wirksam, ohne die Aggressivitat . des 
Zementes wesentlich zu verringern. 




Andere verbesserte Verpackungsbogen der vorliegenden 
Erf indung enthalten ein antistatisches Material oder 
ein lichtblockierendes Material. 

5 Die Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erf indung 
werden nachfolgend anhand der folgenden Beschreibung 
in Verb indung mit den Zeichnungen, bei denen gleiche 
Bezugszahlen sich auf gleiche Teile beziehen, erlautert 
und ffir den Fachmann verstandlich. Bei den Zeichnungen 

10 stellt 

Fig. 1 einen Querschnitt eines laminierten Bahn- oder 
Bogenmaterials gemaB einer Ausfuhrungsform der vorliegenden 
Erf indung, 

Fig. 2 einen Querschnitt eines anderen laminierten Bahn- 
15 oder Bogenmaterials gemaB einer anderen Ausfuhrungsform 
der vorliegenden Erf indung, 

Fig. 3 einen Querschnitt eines weiteren laminierten 
Bahn- oder Bogenmaterials gemaB einer weiteren Ausfuhrungs- 
form der vorliegenden Erf indung, 

20 Fig. 4 einen ahnlichen Querschnitt einer anderen Aus- 
fuhrungsform der vorliegenden Erf indung und 
Fig. 5 einen Querschnitt einer Verpackungsanordming 
unter Anwendung eines laminierten Bogens gemaB einer 
weiteren Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung 

25 dar. 

In Fig. 1 wird ein laminiertes Bahn- oder Bogenmaterial " 1 0 
zum Verpacken oder Einschlagen von wasserdampf empf ind- 
lichem Material, z.B. verschiedenen Metallen, wie Stahl, 

30 SchweiBstahl, Kupfer, GuBeisen, Aluminium, Aluminium- 
legierungen, Zink, Magnesiumlegierungen, Messing, Cad- 
mium, Silber, Kupfer- und Nickellegierungen, rostfreier 
Stahl, vergoldete Gegenstande und galvanisierter und . 
aluminierter Stahl, gezeigt. Derartige Metalle sind 

35 in hohem MaBe korrosionsempf indlich, wenn sie umgebendem 
Wasserdampf ausgesetzt sind, insbesondere bei l&ngerer 
Lagerung . 
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12/ die zwei Lagen Kraftpapier 14 aufweist, die durch 
GlasfaserstrSnge 16 verstarkt sind. Die Lagen 14 &us 
Kraftpapier sind jeweils z.B. 22,7 kg-Kraf tpapier . Andere 
5 . brauchbare Arten von Kraftpapier sind z.B, Kraftpapier 
von 13,6 kg, 27,2 kg oder 40,8 kg oder sogar kaschierte 
Pappe von 19,1 kg. Glasf aserstrange 16, die z.B. in 
Rauten- oder Karomustern angeordnet sind, mit oder ohne 
langgestreckten Strangen, sind zwischen die Papier lagen 

10 14 eingefugt. Die Lagen 14 werden jeweils aneinander 

und an den eingefiigten Glasfasern in einem Rauten- oder 
Karomuster mit oder ohne langgestreckten String en befestigt 
und rundherum mit Hilfe des Klebstoffs 17 versiegelt, 
der z.B. ein HeiBschmelzklebstof f , wie amorphes Poly- 

15 propylen, sein kann. Der endgiiltig laminierte Bogen 

10 besitzt ein bemerkenswertes Verhaltnis von Festigkeit 
zu Gewicht und ist auBerst brauchbar zum Einwickeln 
und Verpacken, wenn eine wesentliche ReiBf estigkeit 
erforderlich ist. 

20 • 

Die Papierschichten sind mit einer unteren Schicht 18 
verbunden, die aus einem biegsamen, geschlossenzelligen, 
mikroporosen Polymerschaumstof f besteht und z.B. eine 
Starke von etwa 0,8 bis 3,2 mm aufweisen kann. Ein sehr 

25 wirksamer, geschlossenzelliger , mikroporoser Polymer schaum- 
stoff ist in der US-PS 4 086 384 beschrieben und besteht 
aus einem Polypropylenharz, das in Form eines hochvoluminosen 
(high bulk) Materials mit etwa 3 050 geschlossenen, 
luf tgepolsterten Zellen pro cm 3 vorliegt . Die Polymer- 

30 schaumstoff schicht 18 kann mit dem Papier mit Hilfe 

des gleichen HeiBschmelzklebstof fes verbunden werden, 
der zum Verbinden der Kraf tpapierlagen 14 verwendet 
wird . 
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Eine Schicht 20 aus einem wasserabstoBenden Polymerisat, 
2.B. Polyethylen, kann oberhalb der zweilagigen Kraft- 
papierschicht 12 angeordnet sein, 1st jedoch nictit er- 
forderlich, wenn der Verpackungsbogen und die damit 

5 hergestellte Verpackung nichtff liissigem Wasser ausgesetzt 
werden. Der Polymeriiberzug 20 kann gefSrbt Oder bedruckt 
sein, um ihn zu unterscheiden und den Durchgang von 
Licht durch diesen uberzug zu kontrollieren. Andere 
wasserabstoBende Polymerisate, wie Polyvinylchlorid, 

10 Polypropylen, Polycarbonate Oder Polyethylenterephthalat 
konnen anstelle von Polyethylen verwendet werden, und 
die Schicht 20 braucht nur etwa 25 m stark zu sein. 

Ein'* geeigneter fliichtiger Korrosionsinhibitor 24 wird 
15 auf der mikroporSsen Polymer schicht 18 angeordnet, beispiels- 
weise durch Abdampfen des Losungsmittels aus einer L5sung 
des fliichtigen Korrosionsinhibitors , mit der diese Schicht 
uberzogen wird. Die Dehnbarkeit und Streckbarkeit des 
Schaumes bringt den f luchtigen Korrosionsinhibitor auf 
20 der Oberflache des Schaumes in sehr wirksamen Kontakt 

mit der Oberflache eines Gegenstandes, der in dem Verpackungs- 
bogen eingewickelt wird, besonders dann, wenn dieser 
Gegenstand eine unregelmafiige Gestalt aufweist. 

25 Pig- 2 zeigt ein anderes Laminat 10A der vorliegenden 

Erfindung, das den Grundaufbau des Laminates 10 aufweist, 
das jedoch eine Schicht 22A aus cohSsivem Material enthalt, 
die auf der auBeren Oberflache der mikroporosen Schaum- 
schicht 18A aufgebracht ist. Die cohasive Schicht 22A 

30 besteht beispielsweise aus einem Latexmaterial, das 
die Eigenschaft hat, an Ort und Stelle zu verbleiben 
und an sich, selbst zu kleben, aber nicht an anderen 
Materialien, z.B. an anderen Teilen des Bogens, zu 
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des Bogens 1 0A um einen Gegenstand, der darin eingewickelt 
ist, wie in der US-PS 4 086 384 erlSiutert ist. Obgleich 
es ah anderen Gegenstanden als an sich selbst nicht 

5 haftend ist, unterstutzt es ein Festhalten des Bogens 

an jedem Ort, wo irnmer der Bogen angeordnet ist, stellt 
einen auBerst hohen Re ibungs wider stand dar und ist bei 
Kontakt etwas gummiartig. Daher gleitet der Verpackungsbogen 
von einem Gegenstand/ auf dem er angeordnet ist, nicht 

10 ab, und ein- Zusammenbringen von zwei Teilen des Bogens, 
wobei die cohasiven Schichten in Kontakt miteinander 
gebracht werden, bewirkt, daB diese Schichten aneinander 
haften und somit das Einfalten und VerschlieBen der 
Verpackung erleichtert wird. Der fluchtige Korrosionsinhi- 

15 bitor^wird zweckmSBig in das cohasive Material eingearbeitet, 
beispielsweise durch Losen des fluchtigen Korrosionsinhibitors 
in dem Latex, aus dem die cohasive Schicht gebildet 
wird. 

20 Ein weiteres Substrat, z,B. eine Aluminiumfolie oder 

eine Polyesterfolie 15A kann als Dampfsperre eingefugt 
werden f um den Gehalt an den fluchtigen korrosionsinhi- 
bierenden Chemikalien zu f5rdern und somit ihre Wirksamkeit 
zu verlangern. Eine Aluminiumfolie mit einer Starke 

25 von 0,02 mm ist sehr wirksam fur diesen Zweck. Der Aufbau 
erfolgt so, daB die Dampfsperre 15A zwischen der mikro- 
porosen Schicht 18A und der Papierschicht 14A angeordnet 
ist. 

30 Beispielsweise weist ein laminierter Bogen aus einer 
Papierstiitzschicht aus 13,6 kg-Kraftpapier , einer 
0,02 mm starken Folie und einer 1,6 mm starken Schicht 
aus mikroporosem Schaumstoff, wenn er gemaB Federal. 
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Standard 101-B, Methode 3030, Arbeitsweise B getestet 
wird, eine Feuchtigkeitsdampftransmissionsgeschwindig- 
keit von 0,02 g/645 cm 2 /24 Std. auf. Mit diesem Wert 
erfullt das Produkt vollstandig die Anforderungen der 
5 Militarvorschrift MIL B-131-F an die Feuchtigkeits- 
dampf transmission. Die SticheinreiBfestigkeit dieses 
Produktes ist auch viel groBer als die eines entsprechenden 
Verpackungsbogens , die keine Schaumstoff schicht* enthSlt. 

10 Fig. 3 zeigt einen weiteren laminierten Bogen 10B, der 

dem Bogen 10 gemaB Fig. 1 entspricht mit der Abweichung, 
daB eine einzige Lage 14B Kraftpapier mit einem Gewicht 
von z.B. 27,2 kg anstelle der verstarkten Zwei-Lagen- 
schicht 12 aus Kraftpapier gemaB Fig. 1 verwendet wird. 

15 Der Bogen 10B kann verwendet werden, wenn die extrem 

hbhe EinreiBfestigkeit des Bogens 10 nicht erforderlich 
ist. Ein geeigneter fluchtiger Korrosions inhibitor 24B 
wird auf der auBeren Stirnseite der Schaurostof f schicht 
' 18B aus mikroporosem Schaumstoff dispergiert. Der den 

20 fluchtigen Korrosionsinhibitor enthaltende' Uberzug kann 

auch in eine cohasive Schicht (nicht gezeigt) eingearbeitet 
werden, die auf der mikroporosen Schaumstoff schicht 
18B abgelagert werden kann. Ein wasserabstoBender Uberzug 
20B ist auf der auBeren Oberflache der Papierschicht 

25 14B gezeigt und eine Aluminiumfolie oder Polyesterf olie 
kann ebenfalls zwischen der Kraf tpapierschicht 14B und. 
der mikroporbsen Schaumstoff schicht 18B zusatzlich zu 
dem tiberzug 20B oder anstelle dieses tlberzuges eingeffigt 
werden. Strange aus Verstarkungsmaterial, z.B. aus Glasfasern, 

30 konnen ebenfalls zwischen der Papierschicht und der 
mikroporSsen Schaumstoff schicht eingearbeitet werden . 

Die Verpackungsbogen der vorliegenden Erfindung weisen 
eine ausgezeichnete Vielseitigkeit und Leistungsf ahigkeit , 
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dinsbBs.ende^eM^ 

von Metall,. auf. Ihre Leistungsfahigkeit wird stark 
verbessert durch den innigen Kontakt der mikroporSsen 
Schaumstof f schicht mit dem Metall (nicht gezeigt) , das 
in den Bogen eingewickelt wird. Derartige mikroporose 
Schaumstof f mater ialien, die aus Polyolefinen hergestellt 
werden, erfiillen auch die Vorschriften zum Verpacken 
von Lebensmitteln und Medikamenten , die es erlauben, 
ein solches Material sicher in einem Gegenstand oder 
in einem Teil eines Gegenstandes einzusetzen, der in 
Beriihrung mit Nahrungsmitteln verwendet werden soil. 
Das Material wird nicht beeintrachtigt, wenn es Fett, 
Wasser und vielen Sauren, Basen und LSsungsmitteln ausge- 
setzt wird. Das Material bleibt innerhalb eines weit'en 
Temperaturbereiches biegsam, hat einen neutralen pH- 
Wert, ist nicht toxisch, nicht korrosiv und frei von . 
Fasern (lint-free) , hat eine ausgezeichn±e Abriebfestig- 
keit und unterstiitzt nicht das Wachstum von Mehltau 
oder Pilzen. Es hat auch eine ausgezeichnete saubere 
Erscheinungsform, die fur die Verpackung vieler Materialien 
hSchst erwiinscht" ist. 

Ein VCI-Uberzugsgewicht von ledigl^ich etwa <0,37 mg pro 
m 2 SchaumoberflSche ist im allgemeinen alles, was notwendig 
ist, jedoch konnen gewttnschtenfalls Gewichte von 0,93~mg 
oder selbst 1/8.6 mgpro m verwendet werden. WasserlSsliche, 
flfichtige Korrosionsinhibitoren werden vorzugsweise aus t*afi- 
riger Losung abgelagert und wasserunlSsliche Korrosionsinhi- 
bitoren werden vorzugsweise aus einer LSsung in einem LSsungs- 
mittel,wie Methylchloroform, abgelagert . Wenn ein wasserlos- 
licher, fltichtiger Korros ions inhibitor mit einem Kautschuk- 
latex gemischt wird, sollte dafur gesorgt werden, dafi das 
Auftrennen der Latexemulsion in zwei Schichten, bevor das Ge- 
misch auf die SchaumoberflSche aufgebracht ist, verhihdert 
wird. - 
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Einige, wasserempfindliche Metalle werden vorsichtig mit 
* einem Film aus wasserabstoi&endem 151 beschichtet, urn die Korro- 
sionsverhinderung zu untersttitzen. Wenn solche beschichteten 
Metalle verpackt werden, ist es fSrderlich, ein Verpackungs- 

5 laminat zu verwenden, in welchem die Lagen mit einem olresis- 
■ tenten Laminierungsmittel Oder bindenden Klebstoff^ wie Kau- , 
tschuklatex oder Polyvirylacetat Oder hochpolymerisiertes Poly- 
vinylchlorid^an einander befestigt werden. Amorphes Poly- 
propylen-Schmelzpolymeres kann bis ""zu dem Ma£,daB Delami- 

10 nierung und grower Pestigkeitsverlust auftreten kann, durch 
einige tiberzugsSle aufgelost werden. Einige 
schaurotragende Bogen, z.B. nach dem Schmelzspinnverf ahren 
hergestellte Polypropylenbogen, konnen auch durch 
geschraolzene Klebstoffe beeintrachtigt werden. 

Die flttchtigen Korrosionsinhibitoren sind im allgemeinen fliich- 
tiger als nStig und konnen mit anderen Chemikalien, wie Fett- 
alkoholphosphaten, die weniger fliichtig oder nicht flttchtig sir 
gemisscht werden. Solche Gemische schtttzen ebenfalls Metalle 
20 gegenuber Korrosion. TatsSchlich besitzen Fettalkoholphbsphate 
ebenfalls einen KorrosionsinMbierenden Effekt auf Eisen und 
andere Metalle. Die antistatischen Mittel Zelec NE-und Zelec Nf 
Fettalkoholphosphat (E.I. duPont de Nemours & Co.) sowie 
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Dir fe-ejthyl-hexyll -hydr o genphosphat' unci das Morpholinsalz _ _ 
von Di- [9-octadecenyl] -hydrogenphosphat stellen gute Korro- 
sionsinhibitoren dar und sind ebenfalls sehr wirksame antistatische 
Mitt el , ob sie mit einem flttchtigen Korrosionsinhibitor ge- 
mischt sind oder nicht. Wenn der fluchtige Korrosionsinhibitor 
in Wasser nicht ausreichend 18slich ist, wird. durch Zusatz 
eines als antistatisches Mittel wirkenden Fettalkoholphos- 
phates die Dispersion des fluchtigen Korrosions inhibitors in 
Wasser gefordert, sofern das antistatische Mittel ebenfalls 
oberflSchenaktive Eigenschaften besitzt. Anionische oberflSchen- 
aktive Mittel, wie jene Phosphate, sollten nicht mit einem 
kationischen Latex gemischt werden, noch sollte ein kationisches 
oberflachenaktives Mittel mit einem anionischen Latex verwendet 
werden, es sei derm, die Menge des oberf lachenaktiven Mittels 
ist zu klein oder zu grofi, urn die Latexemulsion auf zubrechen, 
oder es wird ein Stabilisator zugesetzt. Pblyacrylsaure mit 
einem Molekulargewicht von etwa 3 ooo bis etwa 2o ooo stellt 
einen guten Stabilisator dar, ebenso wie Gelatine und ober- 
flSchenaktive Mittel. • ' 

Mit der lamenierten Konstruktion gemSfi Pigur 1 wird daher ein • 
sehr mit Cliche r Verpackungsbogen erhalten,. in dem man als 
Schicht 22A eine 555-ige Dispersion von Morpholincaprylat in Wasser. 
aufbringt und anschliefiend das LSsungsmittel verdampfen la£t. 
Eine einzige Application ist im allgemeinen ausreichend, urn die 
gewttnschte Menge an fluchtigem Korrosionsinhibitor bereitzu- 
stellen^und der geschlossenzellige Charakter der Schaumschicht 
18 hSlt den flttchtigen Korrosionsinhibitor auf der Sufceren Ober- . 
flSche des Schaumes, selbst wenn die Schaumschicht lediglich 
.1,6 mm oder weniger dick ist. Eine solche dtinne Schaumschicht 
mit verstarkten oder nicht verstarkten Papierlagen von jeweils 
22,7 kg-Kraftpapier stellt. ein gutes korrosionsbestSndiges Bo- 
genmaterial zum Einhttllen von oder Einlegen zwischen Stahl- 
blechen dar. 



Anschliefiend kann eine Schicht aus Naturkautschuklatex uber 
die VCI-Schicht aufgebracht werden oder gewUnschtenfalls kann 
der Kautschuklatex mit der VCI-Dispersion vor Aufbringen die- 
ser Dispersion gemischt werden. Die Menge des auf der aufieren 
Oberflache des Schaumes verbleibenden Kautschukes sollte aus- 
reichehd sein, um den kohasiven, nicht-adhasiven Charakter 
bereitzustellen und betrSgt im allgemeinen mindestens efcwa 
2 

o,5382 g pro m . 

Alternativ kann der VCI-Uberzug der einzige iiberzug auf der • 
freien Oberflache des Schaumes sein, wobei der Latexttberzug 
auf die Papieroberflache an der entgegengesetzten Flache des 
laminierten GefUges aufgebracht ist. 

Bevor irgendjetwas auf die Schaumoberflache aufgebracht wird, 
kann sie ; zunachst mit etwa 0,1076 g pro m einer antistatischen 
Schicht, wie dem Morpholinsalz von Di-L9-octadecenyl>hydrogen- 
phosphat oder einem der vorstehend genannten Zelec-Produkte be- 
schichtet werden, obgleich ein derartiger iiberzug nach dem VCI- 
tJberzug oder nach dem Kohasiven, nicht-adhasiven iiberzug auf- 
gebracht werden kann. Ein antistatisches. Mittel, das nicht . 
61ig ist, wird dann gevrfinscht, wenn es zusammen mit dem koha- 
siven, nicht-adhasiven tiberzug verwendet wird, da olige Filme 
die Kohasion, die anderweitig erhaltlich ist, vermindern. 

GewShnliches Kraftpapier ist, wenn es in Gewichten in der H6he 
von *o,8 kg oder selbst h8her, verwendet wird, nicht v811ig ! 
undurchsichtig. Zur Verwendung beim Verpacken von lichtempfind- 
lichem Material, wie unbelichteten Mikrofilmen,kann eine einzi- 
ge opage Papierlage, die auf dem mikroporfisen, geschlossen- 
zelligen Schaum laminiert ist, verwendet werden, z.B. wenn das 
Papier ein 22,7 kg-Bogen, der im Feinzeughollander mit Basic 
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Violet Nr. 3 oder Pigments clwarz Nr. 7 auf.eineri Farbstoff- 
gehalt von etwa o,5 Gew.-jS gefarbt worden ist. Wenn in, dem 
laminierten Gebilde zwei Papierlagen vorliegen, kann ent- 
weder eines Oder kSnnen beide gefarbt sein., und wenn beide 
gefarbt sind, so kann ihr Farbstoffgehalt niedriger sein 
und. 1/4 Gew.-55 betragen. Leichtere (lighter) Bogen sollten 
proportional mehr Farbstoff enthalten. RuB kann ebenfalls 
in die Papiere anstelle von oder zusammen mat einem oder 
mehreren Parbstoffen eingearbeitet werden. 



10 



Aluminiumfolie, die extrem dttnn ist, z.B. eine Dicke von 7,6 
bis 20,3^ aufweist, ist ebenfalls undurcfcsichtig und kann in 
dem Gebilde von Figur 2 laminiert sein, jedoch enthalt solch 
dtinne Folie gewohnlich winzige LScner, die sogar dann, wenn sifi mit Klebstoff ge- 

15 ffillt sind, Licht dmrchlassen.Daher ist es das beste,fur alle ArtUcel,auBer den at 
wenigsten empfindlichen Artikeln, nicht auf solche dilnnen Pollen 
zu vertrauen. RuB kann gleichfalls in den Schaum eingearbeitet 
werden,. wie durch Bildung vori kohlenstoffbeladenem Harz,und 
wird zusatzlich zur Undurehsichtigkeit antistatische. Eigen- 

20 schaften verleihen. 

Zum Einhtillen von lichtempfindlichem Material tragt das undurch- 
sichtige, zum Einschlagen verwandte Bogenmaterial vorzugsweise 
denkohasiven, nicht-adhasiven ttberzug, muB jedoch nicht den 
25 fluchtigen Korrosionsinhibitor aufweisen, es sei denn, das 

lichtempfindliche Material wird mit korrodierbarem Metali ver- 
packt. Der kohasive, nicht-adhasive ttberzug oder die darunter- 
l'iegende Schaumoberflache kQnnen ebenfalls das antistatische 
Mittel enthalten 
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Das erfindungsgemaBe Umhullungs-Bahn- Oder -Bogenmaterial 
kann fiir jede Anwendung zum Ein- oder Umhullen Oder 
Dazwischenlegen eingesetzt werden. Die cohasive, nicht- 
adhasive Schicht macht diese Materialieh besonders 
5 wiinschenswert, da solche Bogenmaterialien leicht aneinander 
befestigt werden konnen, ohne daB zusatzliche Bef estigungs- 
mittel, wie Klebebander, Drahtklampen, Ballenbander , 
Schnur, Leim oder HeiBklebmittel erforderlich sind. 

10 Der laminierte Bogen 110 gem&B Fig. 4 hat eine Stiitz- 
schicht 112 aus einem verschleififesten Papier, z.B. 
einem 19,1 kg-Kraf tpapier oder entsprechender Kraft- 
kaschierpappe (kraft liner board) , mit der mit Hilfe 
einer amorphen Polypropylenschicht oder eines ahnlichen 

15 Laminanten 114 eine Schicht aus biegsamem, elastischem 
Kunststoffschaum 116 mit einer Starke von etwa 2,4 mm 
. laminiert 1st. Die Stirnseite 118 der Schaumstoff schicht 
ist mit Hilfe einer Laminantenschicht 120 mit einer- 
sehr dunnen Folie 122 verbunden, die ihrerseits eine 

20 Schicht 124 aus einem wenig klebrigen druckempf indlichen 
Klebstoff tragt. Die Klebstoff schicht 124 ist mit einem 
Bogen 126 aus ablosbarem Papier bedeckt, der gewachst 
oder mit Silikon iiberzogen sein kann, damit er leicht 
von dem Rest des Bogens abgezogen werden kann. 

25 

Die Folie 122 sollte nicht so steif sein, daB sie die 
Elastizitat der Schaumstoff schicht, die es ermoglicht, 
daB die Zementschicht 124 geringen konvexen oder konkaven 
Krummungen einer Oberflache, gegen die der Bogen beim 
30 Einwickeln gelegt werden soli, folgen kann, ubermaBig 

beeintrachtigt. So kann die Folie 122 eine Kunststoff- 
folie mit einer Starke von nicht mehr afs^ bis 102 *im 
oder eine Aluminiumf olie rait einer StSrke von nicht mehr 
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als etwa 25 \xm sein. Wenn die Polie 122 eine Fqlie aus 
einem sehr starken Kunststoff , wie z.B. Polyethylen- 
terephthalat, ist, kann sie ebenfalls eine Starke von 
nur 25 urn Oder sogar darunter aufweisen. 

Die Folie 122 kann zusammen mit der Klebstof f schicht 

120 vollstandig weggelassen werden, indent man die druck- 

empfindliche Klebstof f schicht 124 direkt auf die Stirn- 

seite 118 der Schaumstoff schicht 116 aufbringt. Die 

Ablagerung einer derartigen wenig klebrigen Klebstof f schicht 

aus der Losung direkt auf die Stirnseite 118 bewirkt, 

daB die wenig klebrige Klebstof f schicht sehr gut an 

der Stirnseite 118 haftet, obwohl ein Pressen der getrookneten , 

wenig klebrigen Seite gegen die Oberflache, die geschiitzt 

werden soil, bewirkt, daB diese wenig klebrige Seite 

nicht zu stark an dieser Oberflache haftet. Es sollte 

eine Kraft von nicht mehr als etwa 0,226 kg erforderlich 

sein, urn das schiitzende Laminat von der wichtigen Oberflache, 

die es schtitzt, abzuziehen, nachdem das Laminat fest 

gegen diese Oberflache gepreBt wurde. Die gewiinschte 

geringe Klebrigkeit soil, wenn sie nach dem Verfahren 

der US-PS 4 104 327 £J.Dow Proc. Inst . Rub. Ind. , Bd. 1 

(1954), S. 1057 gemessen wird, nur ausreichend sein, 

um das Rollen einer Kugel aus rostfreiem Stahl mit einem 

Durchmesser von nicht mehr als etwa 0,64 cm zu stoppen. 

Die Schaumschicht 116 kann aus jedem elastischen Material, 
beispielsweise einem thermoplastischen Harz, das aus 
Harzen, wie Polyolef inen, insbesondere Polypropylen, 
Polyethylen, oder Polyvinylchlorid erhalten wurde, oder 
einem Polyurethanschaumstof f , der nicht thermoplastisch 
ist, bestehen. 
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Von den Laminaten gemaB Fig. 4 konnen ihre ablosbaren. 
Deckblatter 126 abgezogen werden, und dann kann die 
erhaltene Stirnflache der Zementschicht 124 auf eine 
Oberflache* aufgebracht werden, die vor dem Anfressen 

5 oder ahnlichen BeschSdigungen geschiitzt werden soil, 

Wenn beispielsweise ein Flugzeug gebaut oder reparjiert 
wird, ist es haufig erwiinscht, auf dem Fliigel oder Rumpf 
oder Schwanz zu gehen oder ein Gerat darauf auf zustellen, 
und dies kann zu ernsthaften Beschadigungen einer weichen 

10 Aluminiumoberflache durch Verkratzen fiihren. Wenn die 
zu schutzende Oberflache durch Korrosion verwundbar 
ist, sollte das schutzende Laminat in seiner Kontaktbber- 
flache keine korrosiven Mittel aufweisen und/oder das 
Laminat sollte fltichtige Korrosionsinhibitoren, wie 

15 vorstehend beschrieben, tragen. 

Die Oberflache des Flugzeugs kann geschiitzt werden, 
indem man das vorstehende Schaumstoff laminat darauf legt, 
wobei man das Laminat gegen die Oberflache pressen kann 

20 oder nicht. Mit der wenig klebrigen Klebstof f schicht 
klebt das Laminat nicht so hef tig (tanaciously) , ob 
es nun angepreBt wurde oder nicht, daB es nicht vollstandig 
entfernt werden kann, wenn ein Schutz nicht langer erf order 
lich ist. Der wenig klebrige Klebstof f laBt keinen Kuck- 

25 stand auf der geschutzten Oberflache zurttck, wenn das 

Laminat entfernt wird. Geeignete wenig klebrige Klebstof fe 
sind in den US-PSen 4 165 266, 4 141 319 und 4 104 327 
beschrieben. 

30 In ahnlicher Weise kann auch ein Deck eines Schiffes 
oder ein Hausflur wahrend des Baues Oder wahrend der 
DurcKfiihrung von Reparaturen durch Aufbringen eines 
erfindungsgemaBen Laminates geschiitzt werden, oder das 
erf indungsgemaBe Laminat kann auf eine Haube oder einen 

35 Kotfliigel eines Fahrzeugs aufgebracht werden, 




wahrend daran gearbextet wira. * - 

Wenn schiitzende Laminate auf Oberflachen aufgebracht 
werden, die gegeniiber der Waagerechten wesentlich geneigt 

5 sind, kann die Klebstof f schicht 124 einen hQheren Grad 
von Klebkraft aufweisen, um sicherzustellen, daB die 
Laminate nicht heruntergleiten oder herunterf alien . 
Bei solcher Anwendung kann die Klebstof f seite eine Abzieh- 
kraft von soviel wie 0 ,45 kg erfordern, um von der geschiitzten 

10 OberflSche abgezogen zu werden. Wenn jedoch keine solche 
Neigung vorliegt, kann die Klebstof f schicht 124 nur 
ein cohasiv nichtklebender Zement sein, wie die zuvor 
beschriebenen Latexschichten. Diese Schichten haben . 
einen erhohten Reibungswiderstand gegeniiber einem Gleiten 

15 auf einer OberflSche , ■ auf der die Laminate aufgebracht 
sind, wobei dies in einigen Fallen ausreichend ist, 
um ein schiitzendes Laminat an Ort und Stelle f estzuhalten . 

Die cohasiv nichtklebende Schicht ist beispielsweise 
20 ein nicht geharteter Natur- oder Synthesekautschuklatex, 
der die Eigenschaft aufweist, an der Oberflache, auf 
der er getrocknet wurde, haftend zu bleiben, nachdem 
er auf das Laminat aufgebracht und getrocknet wurde, 
und klebt anschlieBend an einer anderen Schicht des 
25 gleichen cohasiv nichtklebenden Kautschuks, haftet jedoch 
nicht an anderen Mater ialien, z.B. andere Schichten 
des Laminates . 

Schiitzende Laminate, bei denen die Schaumschicht starker 
30 als etwa 3,2 mm ist, sind teurer und werden zu leicht 

durch holperiges Gehen beschMdigt. Weiterhin sind solche 
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Laminate, bei denen die Papier- oder andere Stiitzschicht 
dicker als etwa 1,0 mm ist, zu steif, urn ein rutschfestes 
Gehen sicherzustellen. Andererseits sind Schaumstoff- 
starken von weniger als etwa 1,6 mm nicht besonders 
5 hilfreich, und eine Stiitzschicht mit einer Starke von 
weniger als etwa 25,4 w wird zu leicht durch Einstich 
zerrissen. 

Die laminierten BSgen aus einem Papier, das mit einem 
10 cohasiv nichtklebenden Mittel beschichtet ist, und einem 
Schaumstoff steUen auch sehr gute Einlagen dar, auf 
die Gegenstande gestellt werden konnen, die an Ort und 
Stelle festgehalten werden sollen.- So wird ein Karton 
in erwiinschter Weise ohne ein Trenngitter mit etikettierten 
15 oder bedruckten Flaschen gefvillt, wobei die Flaschen 

auf die mit dem cohasiv nichtklebenden Oberzug uberzogene 
Schaumstoffoberflache eines laminierten Verpackungsbogens 
aus Papier und Schaumstoff gestellt werden. Eine derartige 
Packung verhindert, daB die Flaschen ubermaBig rotieren, 
20 sich aneinanderreiben oder gegenanander vibrieren, wenn 

sie den iiblichen Transportbedingungen unterworfen werden, 
und die Etikette oder Auf schriften auf den Flaschen 
werden nicht wesentlich beschadigt oder verwischt. 

25 Fig. 5 zeigt eine derartige Anordnung einer Verpackung. 

Hier hat ein iiblicher Kasten 131 aus geriffelter Holzfaser- 
platte einen doppelseitig geriffelten Boden 133, auf 
den ein Laminat 135 aus Papier und Schaumstoff mit der 
Schaumstoff stirnseite 136 nach oben gelegt ist. Ein 

30 Oberzug 138 aus einem cohasiv nichtklebenden Zement 

mit einem Gewicht von etwa 0,6 g pro m 2 verringert in 
angemessener Weise eine Beschadigung der Etikette, wenn 
die Schaumstoff schicht nur 0,8 mm flach oder auch 3,2 mm 
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Kasten wird ohne den Einsatz von Trennwanden, die manchmal 
verwendet werden f um benachbarte Flaschen voneinander 

5 getrennt zu halten, verschlossen. Der Schaumstoff ist 

ein elastischer, dehnbarer Schaumstoff aus einem Kunstharz, 
z.B. einem mikroporSsen Polypropy len , mikroporosen Poly- 
ethylen Oder mikroporSsen Polyurethan, und seine obere 
Stirnseite enthalt eine Schicht aus einem cohasiv nicht- 

10 klebenden Zement. Die Flaschen. konnen aus Kunststoff 

Oder Glas bestehen, und die Wirkungen gegen ein Verwischen 
werden unabhangig davon, ob sie gefullt oder leer sind, 
erreicht. 

15 Wenn die Flaschen aus Glas bestehen und zusamiaen mit 
ihrem Inhalt mehr als etwa 0,454kg je Flasche wiegen, 
werden vorzugsweise Trennwande zwischen -den Flaschen 
angeordnet, um die Flaschen gegen ein Zerbrechen des 
Glases zu schutzen. Eine harte, gepreBte, relativ starre 

20 Pappe oder ein billiges Laminat aus Papier und Schaumstoff 
stellen eine gute Trennwand dar. Das Laminat 135 kann 
eine einzige Papierlage mit einem Gewicht von nur 
9,T kg aufweisen, und die Schaumstoff starke muB nicht 
groBer als 1,6 mi sein.Eine Verringerung dieser Schaum- 

25 stSrke oder ein Weglassen des Schaumstoff es uberhaupt, 
wobei die cohasiv nichtklebende Schicht nur auf einem 
Blatt Papier angebracht ist, ergibt schlechtere Ergebnisse. 

Gegebenenfalls kann der cohasiv nichtklebende Zement 
30 in der Kombination gemaB Fig. 5 durch einen wenig klebrigen 
druckempf indlichen Zement ersetzt werden. Eine umgekehrte 
Anordnung des Laminates, so daB die Flaschen auf der 
Papier stutzschicht und nicht auf dem Schaum stehen, 
ist nicht wirksam, um die Etikette zu schutzen. 
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Die frictionserhohende Wirkung der Klebemittelschicht 
138 kann auch mit Oberziigen erhalten werden, die nicht 
als Klebstoffe betrachtet werden. Antistatische Uberziige, 
wie z.B. Kaliumformiat oder die oberflachenaktiven 
antistatischen Mittel, die vorstehend beschrieben wurden, 
haben eine gute f rictionserh5hende Wirkung, unter Schutz 
der Etikette, wenn sie auf geschlossenzellige Schaumstoffe 
in ttberzugsgewichten von nur 0,1 g pro m 2 aufgebracht 
werden . 



Die Verpackung gemaB Fig. 5 kann modifiziert werden, 
indem man zwei oder mehr Schichten von Flaschen in einem 
einzigen Kasten anordnet. Bei einer solchen Modifikation 
wird unter jeder Schicht von Flaschen ein Schaumstof f laminat 
15 135 angeordnet. Es konnen auch Schichten von Flaschen 

auf einer Ladepalette gestapelt und transportiert werden, 
ohne daB die einzelnen Schichten in Kasten verpackt 
sind. Die Flaschen brauchen nur in Schichten gestapelt 
zu werden, wobei unter jeder Schicht ein Schaumstof flaminat- 
bogen angeordnet und sodann nur eine Umhtillung angebracht 
wird. 



Wenn ein antistatisches Mittel mit dem cohasiv nicht- 
klebenden Zement vereinigt wird, sollte vorzugsweise 

25 ein antistatisches Mittel, wie Kaliumformiat Oder Natrium- 
formiat, oder die entsprechenden Acetate, oder sogar 
Acetylen^schwarz,verwendet werden, das nicht oberf lachenaktiy 
ist. Die~oberflachenaktiven antistatischen Mittel haben 
die Tendenz, die Klebkraft der Klebemittel wesentlich 

30 zu verringern. Ein Gemisch aus 97 % Naturkautschuklatex 

mit einem Feststof f gehalt von 50 % sowie 3 % Kaliumformiat 
ergibt einen sehr wirksamen Oberzug. Wenn ein solcher 
Oberzug als Schicht, die beim Abdampfen ein Oberzugsgewicht 
von 0,6 g pro m 2 zurucklaBt, auf einem mikroporosen 



35 



- 27 - 



3210360 



geschlossenzelligen Polypropylenschaumstof f , der mit 

wird, so erhalt man ein Produkt mit sehr guten cohasiven 
Eigenschaften, das auch den Test MIL-B-81 705-B fiir anti- 
statische Wirkung erfiillt. Im allgemeinen kann die Konzentra- 
tion des antistatischen Mittels bei etwa 0,1 bis etwa 
1 g pro m 2 und die Konzentration des coh&siv nichtklebenden 
Mittels bei etwa 1 bis etwa 10 g pro m 2 liegen. Es kann 
auch etwas Glycerin bis zu einer Menge entsprechend 
derjenigen des antistatischen Mittels in dem antistatischen 
Uberzug oder in dem kombinierten antistatischen und 
cohasiv nichtklebenden tiberzug vorhanden sein. 

Wasserlosliche antistatische Mittel werden vorzugsweise 
aus wafiriger Losung abgelagert und wasserunlSsliche. 
antistatische Mittel werden aus Losungen in einem Ldsungs- 
mittel, wie Methanol, abgelagert. Die nicht gehairteten 
Kautschuke fiir den cohasiv nichtklebenden Zement konnen 
auch aus einer Losung aufgebracht werden. 

Die Aluminiumfolie, z.B. 15A, kann auch die Schutzwirkung 
erhohen, indem sie eine elektrostatische Sperre darstellt, 
die gegen die Wirkung statischer Elektrizitat schiitzt. 

Wenn eine Schicht eines fliichtigen Korrosionsinhibitbrs 
auf ein Laminat gemaB vorliegender Erfindung angewendet 
wird, so kann sie als Oberf lachenuberzug fiir sich allein 
oder gemischt mit dem Naturkautschuklatex einer cphasiv 
nichtklebenden Pormulierung und/oder mit einem antistatischen 
Mittel angewendet werden. 

Wenn auch fiir die Lagen 14,14 oder 14A,14A oder 14B 
Papierbogen sehr geeignet sind, so konnen diese Lagen 
auch aus gewebten oder gekniipf ten Textilfasern oder 
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aus luftabgelagerten Textilfasern oder sogar aus Kunst- 
stof f-Folien hergestellt werden. Ein starker Kunststof f, 
wie Polyethylenterephthalat wird fur eine derartige 
Folie oder fiir solche Fasern bevorzugt. Anstelle der 
5 iiblichen Arten von Kunststof f-Fasern konnen auch schmale 
' Breiten von Kunststof f-Folien miteinander verwoben 

werden, urn eine Lage oder auch beide Lagen herzustellen. 
Wenn eine Lage aus einem starken Material, wie Polyethylen- 
terephthalat, hergestellt wird, so stellt sie eine sehr 
w 10 wirksame Verstarkung fiir eine . Papierlage dar, unabhangig 

davon, ob eine derartige Verstarkung eine auBere Schicht 
des Verpackungsbogen s oder eine Schicht zwischen der 
Schaums toff schicht 18 und der benachbarten Lage 14 darstellt, 
Es ist erwiinscht, daB der Verpackungsbogen eine relativ 
15 glatte Oberflache an einer Stirnseite aufweist, weil 
eine derartige Oberflache mit Reklame oder ahnlichem 
bedruckt werden kann. 

Die Verwendung von sogar zwei Papierlagen ohne jegliche 
20 Verstarkung ist nicht so erwiinscht, als wenn eine Papierlage 
zusammen mit einer sehr starken Verstarkung verwendet 
wird. Glasfasern oder Nylon- oder Qiana-Fasern sind 
W sehr wirksame VerstSrkungen , und Glasfasern sind besonders 

erwiinscht wegen ihrer geringen Kosten. Ein Verpackungsbogen 
25 aus einem nicht verstarkten Papier und einem Schaumstoff 
ist nur geeignet fiir eine Verwendung bei sehr leicht'er 
Beanspruchung, wahrend ein gut verstarkter Verpackungsbogen 
fast nicht zu zerreiBen ist. Dies ist von grofier Bedeutung, 
wenn Dinge verpackt werden sollen, die das Verpackungs- 
30 material leicht stechen oder zerren, wobei im Fall eines 
Einstichs der Bogen im allgemeinen nicht weiter als^ 
bis zur nachsten Verstarkungsf aser eingerissen wird. 
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Figuren verzerrt und viel groBer als die tatsachliche 
StSrke gezeigt. Diese tatsachliche Starke betragt im 
allgeiaeinen etwa 25 bis 50 um, und wenn das Klebemittel 
5 auf Papier auf gebracht wird , hat es die Tendenz , in 

die Poren einzusinken, so dafi die gemessene Starke noch 
geringer sein kann. 
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